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4 PRESENTATION DES VUES

4.1 LISTES DES VUES EXISTANTES

- Vue process 
- Vue grafcets 
- Vue système 
- Vue paramètres 
- Vue courbes 
- Vue alarmes 
- Vue historique 
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4.2 VUE PROCESS

Cette page représente l’état de l’installation dans sa globalité. 

4.2.1 Définition des couleurs : 

Le vert représente un organe en marche. 
Le rouge indique l’organe en défaut. 
Le blanc représente l’organe à l’arrêt sans défaut. 
L’orange indique un forçage ou une commande manuelle. 

Sur cette vue est représenté chaque position des vannes, les valeurs des entrées analogiques, l’état du grafcet général, 
le mode (automatique / manuel). 

Ce pavé affiche les sécurités bloquantes importantes (vert -> OK , rouge -> NON OK ) 

Ce pavé permet de sélectionner le mode AUTO / MANU (Le mode manuel n’est 
possible que si les grafcets sont à l’étape 0. 

Le bouton  permet de démarrer le cycle alors que le bouton  le met en 
pause. 
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Durant un cycle en mode Electro polissage la durée de polissage restante est affiché en haut a gauche : 

Si le cycle est en pause le message  sera présent jusqu'à ce que le cycle soit relancé. 
N.B : il faudra pour cela que les causes ayant engendrées la pause ne soit plus actives. 

4.2.2 Fenêtre Gestion vidange / remplissage cuve acide : 

4.2.3 Fenêtre de gestion des vannes : 

           

4.2.4 Fenêtre de gestion entrée analogique : 

Cette fenêtre est appelée en 
cliquant sur une cuve. Elle 
permet de gérer le remplissage et 
la vidange de la cuve d’acide en 
visualisant son niveau de 
remplissage en %. 
Le programme arrête 
automatiquement les fonctions 
selon le niveau de la cuve. 

Cette fenêtre est appelée en cliquant sur une vanne. Elle permet de piloter 
et visualiser les états d’une vanne TOR. 
En cas de discordance des détecteurs d’ouverture/fermeture de la vanne, le 
réglage du temps de discordance est affiché en seconde. 

Signifie que la vanne est en pilotage manuel 
Signifie que la vanne est inter-verrouillée (ne peut être piloté en 
manuel)  

Pour initialiser une vanne TOR : 
- Fermer la vanne depuis la fenêtre 
- Mettre la vanne en mode programmation (tourner le corps de vanne) 
- Ouvrir la vanne depuis la fenêtre 
- Fermer la vanne depuis la fenêtre

Cette fenêtre est appelée en cliquant sur une mesure analogique. Elle permet 
de visualiser une mesure ainsi que de paramétrer l’échelle et les valeurs des 
seuils (qui génère les alarmes en cas de dépassement) 

Les seuils : 
  Niveau très haut 
  Niveau haut 
   Niveau bas 
   Niveau très bas 
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4.2.5 Fenêtre de régulation du débit acide cavité : 

Cette fenêtre est appelée en cliquant sur la vanne d’appoint acide 
cavité. Elle permet de contrôler la régulation du débit d’acide via 
une vanne régulé par un PID. 
Les paramètres PID sont : 
KP : Gain 
TI   : Temps Intégrale (en sec) 
TD : Temps Dérivée (en sec) 

Lorsque l’on est en mode manuel la vanne est pilotable grâce a la 
commande  .

Pour initialiser la vanne ANA: 
- Piloter la vanne en manuel à 0% 
- Presser le bouton ON de l’INIT. VANNE  
- Piloter la vanne en manuel à 100% 
- Piloter la vanne en manuel à 0% 
- Presser le bouton OFF de l’INIT. VANNE  
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4.3 VUE GRAFCET

Cette page permet de visualiser l’avancement des différentes séquences de l’installation.  
Cela garanti un dépannage plus facile en cas de blocages à l’aide de l’analyse fonctionnelle. 

Les étapes du gracet général sont détaillées et s’animent en vert lorsque l’étape est active. 

Les étapes des sous-grafcets sont représentées comme ceci :  avec le numéro 
d’étape active ainsi qu’une description de cette étape. 
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4.4 VUE SYSTEME

Cette vue permet de régler l’heure et la date de l’afficheur tactile ainsi que d’effectuer des actions de maintenance qui 
réclame un niveau d’accès. 
Pour cela un login et un mot de passe vous seront demandé afin de vous connecter sous un utilisateur dont le groupe 
détient un niveau d’accès suffisant via une fenêtre d’ouverture de session : 
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4.4.1 Méthode de récupération des données sur un support USB : 

Afin d’effectuer une copie sur un support USB des archives des mesures et des paramètres de cycle, il est nécessaire 
de quitter le Runtime depuis la « vue système ». 

Une fois l’application fermé, allez dans « My computer ». Les archives sont présentent dans le disque CF (Compact 
Flash) ayant pour nom « Storage Card CF ». 

Si vous avez inséré un périphérique de stockage USB dans le port situé sur l’armoire électrique vous pouvez effectuer 
un copier/coller des archives d’alarmes, de courbes et des paramètres de cycle (fichiers .csv) vers votre périphérique 
USB ayant pour nom « Storage Card USB » dans « My computer ». 

La copie terminé il vous faudra relancer le Runtime à l’aide du bouton « Start » du menu grisé situé au centre. 

N.B : Il est nécessaire de supprimer de manière régulière les archives se trouvant sur la carte CF afin de ne pas saturer 
cette dernière. Si les dossiers des archives sont supprimés de la carte CF ils seront régénérés automatiquement à la 
prochaine sauvegarde.  
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4.5 VUE PARAMETRES

Jeux de Paramètres servant à la fonctionnalité des cycles.  

Description des touches fonctions : 

Lance directement le rinçage sans faire de polissage 

Valide le départ cycle (transition étape 1->2 G7 général) 
N.B : Sur validation du départ cycle l’enregistrement des courbes débute) 

Arrête le cycle en cours (exécute un arrêt rapide) 

 

 

 
 

 

 

Partie V 
17/20



CEA SACLAY - Electro Polissage Vertical AF1100993 
MANUEL OPERATEUR Révision A 

MO_AF1100993.doc Page 18 /20 

4.1 VUE COURBES

Affiche les courbes de tendance sur 1H des mesures suivante : 

UT001   : Tension de la cathode (en Volt) 
IT001   : Intensité du courant de la cathode (en Ampère) 
TT001  : Température de la cuve (en °C) 
TT003   : Température de la cavité (en °C) 
FT001  : Débit de recirculation (en L/min) 

N.B : L’échelle de la mesure IT001 est modifiable en cliquant sur la valeur maximale (grise) situé en haut de l’axe des 

ordonnées 
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4.1 VUE ALARMES

Affiche les alarmes en cours. 
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4.2 VUE HISTORIQUES ALARMES

Affiche l’historique des alarmes apparues : 

Rouge :     Apparition du défaut  

Rose :       Disparition du défaut  

Jaune :    Disparition de l’avertissement 

Orange :     Apparition de l’avertissement 

Bleu :       Alarme système  

N.B : l’historique des alarmes et conservé jusqu'à l’effacement du tampon d’alarme depuis la vue système. 
L’historique est archivé au format CSV dans le répertoire « Storage Card CF\CEA_SACLAY\Alarmes » 
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